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8782S

HSS-E-5%

Tipo per SEMIFINIRE a denti elicoidali. DIN 841.
In acciaio SUPER-RAPIDO HSS-E al COBALTO 5%.
Chiavetta longitudinale. Tolleranza tagl. J16.
Ø........................................ mm 30 35 40 50 60 75
Spessore............................ mm 30 35 40 50 60 75
Ø foro................................. mm 13 16 16 22 27 27
Denti .................................. Nr 6 6 6 8 10 10

8782S Cad. 187,00 211,00 251,00 313,00 517,00 871,00
vuoto

FRESE CILINDRICHE FRONTALI

8783

HSS-E-5%

Tipo per SGROSSARE a denti elicoidali. DIN 1880 - UNI 3903 - ISO 2586.
In acciaio SUPER-RAPIDO HSS-E al COBALTO 5%.
Chiavetta trasversale. Tolleranza tagl. J16.
Ø........................................ mm 40 50 63 80
Spessore............................ mm 32 36 40 45
Ø foro................................. mm 16 22 27 27
Denti .................................. Nr 6 6 8 8

8783 Cad. 222,00 289,00 407,00 656,00
vuoto

FRESE CILINDRICHE FRONTALI

8785

HSS-E-5%

Tipo per SGROSSARE a denti elicoidali. DIN 841.
In acciaio SUPER-RAPIDO HSS-E al COBALTO 5%.
Chiavetta longitudinale. Tolleranza tagl. J16.
Ø........................................ mm 30 35 40 50 60 75
Spessore............................ mm 30 35 40 50 60 75
Ø foro................................. mm 13 16 16 22 27 27
Denti .................................. Nr 6 6 6 8 10 10

8785 Cad. 187,00 211,00 251,00 313,00 517,00 871,00
vuoto

FRESE CILINDRICHE FRONTALI

 FRESE AD ANGOLO FRONTALI (single angle milling cutters)

8788A
HSS-E-5%

Prod. SCU
Tipo a denti normali. Esecuzione D. DIN 842 A - UNI 3908.
In acciaio SUPER-RAPIDO HSS-E al COBALTO 5%.
Chiavetta di trascinamento.
Tolleranza tagl. J16.
Angolo a 45°.
Ø........................................ mm 40 50 63 80
Spessore............................ mm 12 15 18 23
Ø foro................................. mm 10 13 16 22
Denti .................................. Nr 18 20 20 24

8788A Cad. 175,00 219,00 301,00 482,00
vuoto

FRESE AD ANGOLO FRONTALI

8788E

HSS-E-5%

Descrizione di riferimento vedi Art. 8788A
Angolo a 60°.
Ø........................................ mm 40 50 63 80
Spessore............................ mm 13 16 20 25
Ø foro................................. mm 10 13 16 22
Denti .................................. Nr 18 18 18 20

8788E Cad. 175,00 219,00 301,00 482,00
vuoto

FRESE AD ANGOLO FRONTALI

I DATI DIMENSIONALI DELLE FRESE DA ART. 8732 a 8794R POSSONO VARIARE PER CAMBIO DI FORNITORE.

https://sicu.info/it-IT/8782S
https://sicu.info/it-IT/8783
https://sicu.info/it-IT/8785
https://sicu.info/it-IT/8788A
https://sicu.info/it-IT/8788E



